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Allgemeine Informationen

SAP R/3- User Name

* develop32
e develop39

Programm- und Transaktionsname

* Programmname: ZWI5S8070BELEG
* Name des aufgerufenen Reports: ZWIS8070BELEG_REPORT
* Name der Transaktion: zwi32bel



Bearbeitungsstand anhand eines durchgangigen Beispiels

Programm starten

Das Programm zu unserem Beleg konnen Sie starten indem Sie den Transaktionscode
,,ZWi132bel* eingeben.
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Hauptmeni

AnschlieBend sehen Sie das Hauptmenii und konnen die einzelnen Funktionen bzw.
Teilaufgaben ausfiihren. Klicken Sie dazu einfach auf einen der Buttons oder auf den
Meniipunkt Teilaufgaben.
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Aufgabe 3 — Materialauswahl

In diesem Bildschirm miissen Sie das Wunschdatum eingeben. Dies geschieht entweder
hindisch direkt in das Eingabefeld oder iiber den Kalender. AnschlieBend klicken Sie auf

»Weiter” um zum néchsten Bildschirm zu gelangen.
g
Systern Hilfe
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Aufgabe 3 -> Wunschdatum (Dynpro 1000)

Bitte gehen sie ein Wunschlieferdatum ein

Es werden alle Materialien angezeigt derenWunschlieferdaturn spater oder gleich diesem Datum ist

IE Kalender [
2.
01.06.2009 =
: : vkl Mo | Di | il Dol Frl Sal Sof«]
Wunschlisferdatum 16| 13 14 15 16 17 18 19 [

AT |20 21 22 13 34 25 %6
; 16|27 28 28 a0 1 2 3

3 194 &5 B T 8§ 9 10
. (20|11 1z 13 14 15 16 17

20 2 22 023 24 4
22 4 6 27 28 29 30 A

200874

20095
X
=
@

25 | 17 18 18 20 2
26| 22 23 24 25 26 2T 28
27|28 30 1 2z 3 4 s
28
28

20096
&
o
=

78|65 7 8 9 10 11 12
13 14 15 16 17 18 18

EREA|

Alle unerledigten Terminauftrige, mit einem Wunschlieferdatum, welches nach dem
eingegebenen Datum liegt, werden daraufhin geladen und angezeigt.
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Aufgabe 3 -> Material auswahlen (Dynpro 2000)

A
iMateriathlr IPnsitiDn |Kundenauﬂrag |erste\|t |\-’\funschdatum IKundenNr IEIearheiter | ﬁ
58070 za 0000A12497 A7 062003 15 .08, 2000 [psa07E DEVELOP3Z [=]
1 | |msetos 1o (000012497 |97 @6 2004 18.08. 2009 D5soTe  DEVELOP32 [x]
20 00DDA12590 15 OF.2003 30.07. 2000 D58070 DEVELOP3Z
1a 0ED0A126AZ 15 06 2009 30,07, 2008 [D5EO7A  DEVELOR3Z =
20 OEO0A126AZ 15 Of 2085 24 06 2000 DEEO7O DEWELORZZ
20 DODDA126AZ 15 OF, 2000 30,07, 2000 [DESO7E  DEWELOP3Z
10 0000E12681 1506 2009 30.07. 2000 [pseE7E  DEVELORIZ
in OOAAATZRAZ 15 A6 2AAY 24 06 2004 [DEEOFH  DEVELOP3Z
e DADOA12E26  |24.05.2009 03.08. 2009 58186 DEVELOP3S
-
[
K10} [ 1«

Hier konnen Sie die Materialien aus den unerledigten Kundenauftrigen selektieren und
anschliefen auf den Button ,,Auswahl iibernehmen* driicken. Darauthin gelangen Sie zu dem
Kontroll-Bildschirm, in dem Sie ihre Auswahl noch einmal angezeigt bekommen und
bestitigen konnen. Klicken Sie entweder auf ,,Anfiigen an ZPRO32* oder ,,Abbrechen®, je
nachdem ob Sie ihre Auswahl korrigieren oder bestidtigen wollen. Bestitigen Sie die Auswahl,

werden die Daten an die Tabelle ZPRO32 gehangen.
=
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Aufgabe 3 -> Material bestéitigen (Dynpro 3000)

3

Anfiigen fligt diese Daten in die ZPRO32

Abbrechen [Gscht Auswahl

taterialMr |P03iti0n |I<undenauﬂrag |erste|lt |Wunschdatum |KundenNr |Bearbeiter | ﬁ

PCAR0TO 10 0000012602 15.06.2009 30.07.2009 D58070  DEVELOP3Z [«

PCEBOTO 20 0000012603 15.06.2008 24.06 2000 D&8070  DEVWELOP3Z [=]

58082 20 0000012602 15.06.2009 30.07.2009 D58070  DEVELOP3Z

PC580ES o 0000012603  15.05.2009 24.05.2000 Dss070  DEVELOP3Z I}

_ (<]

. . [=]

ER[E] 23|




Haben Sie die auf ,,Anfiigen an ZPRO32* geklickt, gelangen Sie zum letzten Bildschirm
dieser Funktion. Hier erhalten Sie einen Einfiige-Report, welcher anzeigt, welche Daten
korrekt eingefiigt wurden und ggf. welche Daten, bedingt durch Fehler beim Einfiigen, nicht
an die Tabelle ZPRO32 angefiigt wurden.

900 QEOORTZ2E602 18 1000 PCEEATO
00 QEOOET 2603 20 1000 PCEEATO
900 QEOORT 2602 20 1000 PCEERE2
a0p QEEOET 2603 18 1000 PCHEREY
HD |[+1[+]

Fehler heim Einflluevorgang
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Aufgabe 4 — PP-Auftrag anlegen

Klicken Sie im Hauptmenii auf den Button ,,Aufgabe 4 fiir die um sich den Inhalt der Tabelle
ZPRO32 anzeigen zu lassen und Teilauftrage mit gleichen Materialien zu einem
Fertigungsauftrag zusammenzufassen.

Aufgabe 4 -> Inhalt ZPRO 32 + Wahl Material fiir Fertigung

Inhalt der Tahelle ZFRO32

Bitte markieren Sie die Zeile mit der zu fertigenden Materialnummer

weiter zur Material Disposition I

MATMNR fWBELM [PostRlwunschdat [Status |
H58070 0o0AE12441 10 10.06.2008 DN -
| lpcasezr OAAAE1ZE04 18 30.07.2009 DN [=]
| |pcsaess DORBE12606 18 30.07.2008 DN |
| |pcssara OonAO1ZI1E 10 08042009 DN
W DORBE12603 30 24062008 IF
| |pcsaasa OmRAE1ZE04 30 30072000 (P
| lpcssera DEAAE1ZE9E 28 30.07.2008 P
| lpcasarn DOAOB1ZEOY 16 30.07.2008 |F

30.07.2008 ND

| i S 2009 ND

| |pcsgere DEBRE1Z503 28 24062008 ND

| lrcssaro DOBBB12606 18 30,07.2009 MO

W DORBE1 2602 20 30,07.2008 WD

W OOABR12604 20 30072009 MO

| |pcsgnsa OEEAEA12598 10 30.07.2008 WD

| Ipcssoss 0OOBE12599 18 30:07.2009 ND

| |pceansg DOBEATZE0T 20 30.07.2008 MO

| Ipcagoag DOBBB12603 18 24.06.2009 ND

| |pcssnaz OA0A12598 30 30.07.2008 ND

i g
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In diesem Bildschirm sehen Sie alle Eintrdge der Tabelle ZPRO32. Es sind zu allen
Kundenauftrigen, die einmal in diese Tabelle aufgenommen wurden, die Kombinationen von
Belegnummern und Materialnummern gespeichert. Der Status gibt Auskunft dariiber, ob die
Teilauftrige schon erledigt sind(,,DN* - Done), in der Fertigung (,,IP* — In Progess) oder noch
unbearbeitet (,,ND“ — Not Done).

Markieren Sie eine Zeile, welche das Material enthélt, welches Sie fertigen lassen mochten
und klicken Sie anschlie3en auf ,,weiter zur Material Disposition®.
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Aufgabe 4 -> Material fir Fertigunsauftrag (Dy 6000)

Bitte wahlen sie [hr Material fir den Fertigunogsauttrag

2.
IAnzahI ||E|
5,000 |
E2]
L Il
Materialien die in einem Ferigungsauttrag zu fertigen sind
|Material |Ele|egNr |PositionsNr IStatus |Wunschdatum IAnzahI | Entfernen
_PCSBD?U noooot 2602 _10 END 130.07.2009 '25,000_ H
L | | (2]
| | =]
R3] K|

aree= = O

Fertigungsauftrag anlegen

In diesem Bildschirm stehen in dem oberen Table Control alle Teilauftrige, welche das
vorher selektierte Material enthalten. Um einen Teilauftrag zu dem zu generierenden
Fertigungsauftrag hinzuzufiigen, miissen Sie den gewiinschten Teilauftrag markieren und
anschlieBen auf den Button ,,Anfiigen* neben dem Table Control klicken. Sind alle
gewiinschten Teilauftrige in dem unteren Table Control um diese zu einem Fertigungsauftrag
zusammenzufassen, klicken Sie auf ,,Fertigungsauftrag anlegen®.

Haben Sie versehentlich einen falschen Teilauftrag zu dem Fertigungsauftrag hinzugefiigt,
konnen Sie diesen im unteren Table Control markieren und auf ,,Entfernen klicken. Der
Auftrag erscheint anschlieBend wieder im oberen Table Control.
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Auftrag  Funktionen Beatbeiten Springen  Kopf Umfeld  System  Hilfe

& A AHCae DEB BtLs B B

Fertigungsauftrag anlegen: Einstieg

Materia [FEsg078 ] Ferligungsauiag arlegen Ein BT

Produkdionswerk [1200] OK-Lode.

Flanu ngswe I’k

Auttragsart
Almag:

Warlage

L 1 [=]

In diesem Bildschirm konnen Sie die Angaben kontrollieren und brauchen bei Richtigkeit
dieser nur noch auf das griine Hikchen klicken.

Im nichsten Bildschirm sehen Sie alle Informationen zum Fertigungsauftrag. Wenn alle
Angaben korrekt sind, starten Sie den Batch-Lauf indem Sie wieder auf das griine Hikchen
klicken. Tritt kein Fehler auf, dndert sich der OK-Code von ,,=FREI* auf ,,=BU*. Bestitigen
Sie dies erneut durch einen Klick auf das griine Hiakchen und der Fertigungsauftrag wird
angelegt.
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Aufirag  Funktionen Beatbeiten Springen  Kopf Urfeld Systern  Hilfe

[@=  iH ¢ce BEN 2060 D an

Fertigungsauftrag anlegen: Kopf

[ ) 5 e | vapame |- ) 2 B ] e | @ Fomaungevorn

Aurag 0 B At [PPEM]
Material |posBa7E | Deskan Pog standardtyn 01 vorp, 54 | werk [1208]
Status )

ET T Fuordnong:

Mengen
_Qmenge [ an.mmp |57 | pavorAusschur | | faee |s
Geligfert o Wind-Mehrzugang |8 bl Fettigungsauttray anlegen: Kopf[E -
OK-Code ~ :
Termine ‘ | )
Ecktermine Terminiert Gemeldet
Ente i l
Start f | |28 00
ielgahs
Tetminierung -
At [Rickwarts ] Hozontsehinssel (880
_Reduzierur_l_g : Vn_r_g_riﬂ’szen | ; Arbeitstage
_!—linweis ! Kein Terminierungshinweis Sicherheitszeit 1 ‘ Arbeitstage
Freigabehonzont | 5 Araitstage
Prigritat




Aufgabe 5 — Kunden-Teilauftrage als vollstandig kennzeichnen

Haben Sie die Button ,,Aufgabe 5 im Hauptmenii gedriickt, gelangen Sie zu einem
Auswahlbildschirm. Hier konnen Sie eine Zeile markieren, die Ihren gewiinschten Auftrag
enthilt. Klicken Sie anschlieend auf den Button ,,weiter*.
=

System _ Hife

e D dad@ee CER anas BE R

Aufgabe 5 -> Teilauftrage als vollstandig kennzeichnen

Es werden alle Eintrage aus ZPR0O32 angezeigt die Status "IN PROGRESE" hesitzen

wihlen Sie eine Zeile, um Informationen zum Ferigungsauttrag 2u erhalten

Belegnummer |Positi0nsnummer |Materia|nummer |PF'EIeIegnummer | ET
PCAB070 BO003525 [=]
PosE070. j G
: PCER0I7 60003822
0000012604 el :PCSSDED GO003747
| loooooizene o PCHRO0TD BO0039ED
| |noooot 2607 10 :PCSSD?D GO003531
w [4]
(=]
D] ]3]
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Aufgabe 5 -» Kundenauftréage vervollstandigen

_Auﬂragsnummer _000060003960
2u fertigendes Material PCEE0T0
2 ferti_g_ende Menge 30.000,000
Ausschuss 0000
1 Alle Zeilen in dieser Tabelle werden als vollstandig markiert

Wunschdat |Menge Auttrag |P05Nr |
2 30.07.2008 5,000 0000012606 [10

i

e

2@
[T T[]
1] | — | E3 | O] =]

1 ] — W | 5 [l ] [xilDy

| Wenollstindigung eintragen |)

In diesem Bildschirm konnen Sie jeweils einen Teilauftrag aus dem zuvor gewihlten
Fertigungsauftrag in dem linken Table Control selektieren und tiber den Button ,,>>* in das
rechte Table Control verschieben. Alle Eintrige, die beim Klicken auf ,,Vervollstandigung
eintragen® sich in dem rechten Table Control befinden, werden in der Tabelle ZPRO32 als
vollstdndig markiert und erhalten Status ,,DN* (Done).

Hier ist jedoch darauf zu achten, dass die Riickmeldung von dem Fertigungsauftrag auch
tatsdchlich geschehen ist. Dies kann man im Tabstrip im Tab ,,Riickmeldungen* iiberpriifen.

11
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Aufgabe 5 -> Kundenauftrage vervolistandigen

Riitkmeldungen

Menge |Ausschuss | ﬁl
20200800 12,000 H
[+]
[~]
[l ]l | EN|3|
Alle Zeilen in diezer Tahelle werden als vollstindig markier
Wunschdat |Menge |Auﬂrag |F‘05Nrﬁ| Wunschdat |Menge |_Auﬂrag |P05Nr | ﬁ‘
| |an.07.2008 35,000 0000012602 10 [4] L] | | | =
| |ano7zone fE ooooot 2606 10 [~] B | | =
| | . |
i N | .
L [+] L | | | [E
= =
Ka[i] [ 1[+1[+] K] I 1[«1[+]

| Yervollstandigung eintragen |

In diesem Beispiel wurden erst 20 Einheiten von insgesamt 30 zuriickgemeldet. Hier
empfiehlt es sich, nur den Teilauftrag mit der geringeren Menge von 5 Einheiten als
vollstindig einzutragen.

Nach klicken des Buttons ,,Vervollstindigung eintragen kommen Sie zum nédchsten
Bildschirm, der Thnen eine Ubersicht der als vollstindig eingetragenen Teilauftriige gibt.

T R ST TR G e
Aufgabe 5 -> Vollstindigkeit kennzeichnen (Dyn 9500)

zurick zum Hauptmend
{Folgende Daten wurden hearbeitet

= 1
sutrag  |Material [Fasition  |PP Aufrag Status |
0000012606 PC5070 10 B0003IE0 D
(=]
|
. . ]

R J[EN|

12



Haben Sie das alles gemacht und gehen klicken im Hauptmenii erneut auf den Button
~Aufgabe 5 und kennzeichnen den gleichen PP-Auftrag, gelangen Sie wieder in den
Bildschirm, um die Teilauftrige als vollstindig einzutragen. Wenn Sie nun im Tabstrip den
Reiter ,,bereits vollstindig* wihlen, sehen Sie den eben als vollstindig eingetragenen
Teilauftrag. (Ebenso natiirlich alle als vollstindig markierten Teilauftrige eines

Fertigungsauftrags.)

=
System  Hilfe

g

eBeGe CHB Doy BR oF

Aufgabe 5 -> Kundenauftrage vervollstandigen

K1ji3) I

14D

[ e ]
I

Menge |Auﬂrag |Wunschdatum |Positi0nsNr H‘
5,000 0000012606 30.07.2009 1o _
I[=]
L]l <[]
‘Alle Zeilen in dieser Tabelle werden als vollstandiy markiert!
Wwunschdat [Menge Jaunrag [Foshi| Wiunschdat |Menge {aumray [Fostr | T
30.07.2009 25,000 000012602 10 [+] [ [=]

LD I 1D

([ T ]

| Wenrollstandigung eintragen I

13



Aufgabe 6 — Report

Um sich den Report anzeigen zu lassen, klicken Sie im Hauptmenii auf den Button ,,Aufgabe

6. Im ersten Bildschirm konnen Sie einen Zeitraum sowie Materialien auswihlen, um die

Ausgabe fiir den eigentlichen Report zu beschrinken.

|II7
_Emgramr_r_] Eearheite_n _ﬁpr_inge_n .stter_r‘]_ ﬂillfe . . - .

|€ | N aH CaG DER aoan DD B

Report fuer Beleg RM + RS
ZEITRAUM 1101 2008 [e=) bis  [31.12.2009]
MATRIAL Poesere bis [ &

Klicken Sie auf den Button mit der Uhr und dem griinen Hékchen, links oben im Bild, um den
Report auszufiihren.
=
| Liste Bearbeiten Springen  System ﬂl_lfe - - - —
& 140 Ca6 0HE Do0on IR o
Report fuer Beleg RM+ RS |zunick 3
=

Report fuer Beleg RM + RS

Buf Rundenauftragsnummer klicken um alle Fertigunsauftrage fur diesen Auftrag zu sehen
Aut Materialnummer klicken um alle Materialien zu sehen die mit diesem Material einen Fertigungsauftrag haben

Kundenauftragsnr Materialhr Materialname Menge Wunschdatum Fertigungsstatus PP-tuftragsnummer
12118 PCHBOYE Desktop FCE Standardtyp 81 Yor 1,808 B8 04 2809 fur tuslieferung freigegeben GOBO3525
12598 PCSE070 Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 10,008 30.07.2009 In Bearbeitung GOB03525
ﬁ PCO807E Desktop PCE Standardtyp 01 Vor 25,008 30.87.2809 In Bearbeitung GOB03960
126088 PCEBOTO Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 5.BBA 30 .07.2009 filr tuslieferung freigegeben GOBE3960
PCSE0TD Desktop PCE Standardtyn 01 Vor 15,008 30.07.2009 In Bearbeitung 60003531

Haben Sie den Report ausgefiihrt, so bekommen Sie eine Ubersicht aller selektierten
Kundenauftrige. Angezeigt werden die Nummer des Kundenauftrags, Materialnummer,
Materialname, Menge, Wunschdatum, der Fertigungsstatus und die Nummer des
Fertigungsauftrags. Machen Sie einen Doppelklick auf eine Kundenauftragsnummer (hier im
Bild rot markiert), do gelangen Sie zu folgender Ansicht:

14
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Liste Bearbeiten Springen  System  Hilfe

e 10 ece DNE vnos OF o

Report fuer Beleg RM + RS

E

Kundenauftragsnr Materiallr Materialname Menge Wunschdatum Fertigungsstatus PP-Auftragsnummer
12606 PLEEOTA Desktop PCE Standardtyp 01 Var 5,008 30.07. 2009 Tl Auslieferuny freigegeben BO063960
Sie haben Auttrag 12606 gewahlt

Informationen zu den Fertigungsauftragen

Auftragshr: BO0E396E art FPE1
Material FCEE070 erdat 26.06.2009
status? Lole] status Bl
Fertigungs-start 26 B . 2000 Fertigungs-ende 30.07:2009
Fertigungsmenge 30008, 000 Ausschussnenge 9,800
Rick Menge 20.608,000 Rick Ausschuss 0,860
RUckNr BooeTeZe47

Hier erhalten Sie gleichen Informationen wie im Bildschirm zuvor fiir genau den angeklickten
Kundenauftrag. Fiir je ein Material des Kundenauftrags erhalten Sie eine Zeile. Wenn Sie vor
der Ausfithrung des Reports die Materialien eingeschriankt haben, werden auch nur diese

angezeigt. Zusitzlich erhalten Sie die Informationen zum zugehorigen Fertigungsauftrag bzw.

zu den zugehorigen Fertigungsauftrigen.

Klicken Sie in der ersten Ubersicht des Reports auf eine Materialnummer, werden ihnen alle
Kundenauftrige angezeigt, die zu dem gewihlten Material und Fertigungsauftrag gehoren.

Hier ein Beispiel auf den nichsten zwei Screenshots.

|E7

Liste Bearbsiten Springen  Systam  Hilfe

e ol ¢cee DHR D0on B0 QB

Report fuer Beleg RM + RS

4

Report fuer Beleg RM + RS

suf Kundenauftragsnummer klicken um alle Fertigunsauftridge fir diesen Auftrag zu sehen
Aut Haterialnummer kKlicken um alle Materialien zu sehen die nit diesem Material einen Fertigungsauftrag haben

Kundenauftragsnr Materiallr NMaterialname Menge Wunschdatum Fertigungsstatus FP-Ruftragsnunmer
12118 FCEBETO Desktop PCE Standardtyp 01 Yor 1,080 68 64 2089 filr Auslieferung freigegeben B0BB3525

12698 FCEEOTO Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 10,800 36067 2089 In Bearheitung GOHA3525

12682 PLSEETO Desktop PCE Standardtyp 01 Yor 25,800 30.87.2009 In Bearheitung 0863960

12606 CTLEEnTI Desktop PCE Standardtyp 01 Vor 5 000 30 07,2069 fiir fuslieferuny freigegehen 6003960

12687 FCOEE L Desktop PCE Standardtyp 01 Yor 16,000 30972089 In Bearbeitung 60003531 i

Doppelklick auf eine Materialnummer

=
Liste Bearbeiten Springen Svstem  Hilfe

& 010 @08 CHB D000 BE 0B

Report fuer Beleg RM + RS

=

Kundenauttragsne Materialir Materialnang Menge Wunschdatum Fertigungestatus PP-AuTtragsnummer
12606 PCEEOTO Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 5. 008 30.07.2009 fir fuslieferung freigegeben GOBO03960
12602 PCRE0TH Desktop PCE Standardtyp 01 Vor 25,008 30.67.2809 In Bearbeitung GOBR3860

Informationen zu den Fertigungsauttragen

Auftragshr: G0A03950 Art FRE1
Material PCEEETE erdat 26,06, 2008
status2 ag status 6o
Fertigungs-start 26.086.2009 Fertigungs-ende 30.07.2009
Fertigungsmenge 30008, 008 Ausschussmenge o A0g
Riick Menge 20 008, 080 Riick Ausschuss o, 608
RlckNr G0Ee102047

Sie haben Material PLCSEOFO0 gewahlt

Infos zu den Kundenauftrigen zum gewihlten Material und zugehorigen Fertigungsauftrag

15



Ergebnisliste zu Aufgabe 6

[=
Programm  Bearbaiten  Springen Systam Hilfe

@ | | «Beee DB aDan|

Report fuer Beleg RM + RS

ZEITRAUM .01 2008 =) bis |31.12.2009
MATRIAL Feozaze gL | I

Selektionsbedingungen

=
| Liste Bearbeiten Springen  System ﬂl_lfn_a - - —
|m [ nadCaQ | BHE DDhLas | B
Report fuer Beleg RM+ RS |zurick 3
&

Report fuer Beleg RM + RS

fut Kundenauftragsnummer klicken um alle Fertigunsauftrige for diesen Auftrag zu sehen
Buf Materialnummer klicken um alle Materialien zu sehen die mit diesem Material einen Fertigungsauftrag haben

Kundenauftragsnr Materiallr Materialname Menge Wunschdatum Fertigungsstatus PP-Luftragsnummer
12118 PLEEOTO Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 1,060 @B8.04. 2009 Tir Auslieferuny freigegeben BO063525
12538 PLEIOFO Desktop PCE Standardtyp B1 ¥or 10,8068 30072009 In Bearbeitung GE003525
ﬁ PLS8OTO Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 25,000 30.87.2609 In Bearheitung GOOE3960
12606 PLEROTO Desktop PCE Standardtyp 81 Yor 5,000 30.87.2009 fir fuslieferuny Treigegeben GOOE3960
PLREOTO Desktop PCE Standardtwp 81 Yor 15,000 30 072009 In Bearbeitung EBDBBEB1|

Ubersicht der Kundenauftrige und Fertigungsauftriige zu gewihlten Material und Zeitraum

=4
Liste Bearbeiten Springen  System  Hilie

la oD cee BHE nhoo O 0B
Report fuer Beleg RM + RS

g

Kundenauttragsnr Materialtr Materialname Menge Yunschatum Fertigungsstatus PP-fuftragsnunmer
12606 FCEEO70 Desktop PCG Standardtyp 01 Yor 5,000 30.07.2809 Tir Auslieferuny freigegehben BOBE3960
Sie haben Auftrag 12606 gewahlt

Informationen zu den Fertigungsauttréen

Auftragshr: BOOE396E Art FRO1
Material FCEBB70 ardat 26 062889
status? Lot} status fofe]
Fertigungs-start 26062809 Fertigungs-ende 30072000
Fertigungsmenge 30,003, BOg Augschussmenge 0,000
Riick Menge 20,000, 808 Rick Ausschuss 0,080
RUckNr oooe1eze4y

Ubersicht bei Klick auf Kundenauftragsnummer (hier: 12606 und Selektionsbedingungen s.0.)

|E7

Liste Eeamengn _gpr_mge_n System ﬂl_lf_n_a - - - — -
& Dl C@ae DHE DDoD | HE| @
Report fuer Beleg RM + RS

(E]

Kundenauftragsne Materiallr Materialname Menge Yunschdatum Fertigungsstatus PP-Auftragsnunmer
12606 PLEEOTO Desktop PCE Standardtyp 81 Wor 5,000 30.87.2009 fir fuslieferuny freigegeben GO063960
12602 PCEBOTO Desktop PCE Standardtyp BT Yor 25, BOE  30.87:2003 In Bearbeitung GE0R386E

Informationen zu den Fertigungsauttragen

Auttragshr: 60003980 APt FPE1
Material PCHEATH Brdat 2686 2009
status2 ag status ek}
Fertigungs-start 26.06. 2089 Fertigungs-ende 3007 2089
Fertigungsmenge 30:000,000 Busschussmenge 0,008

Rlck Menge 20,080, 000 Rilck Ausschuss o,86g
RiickNr [OAn1a2047

8ie haben Material PLC5E07O gewanlt

Ubersicht bei Klick auf Materialnummer (hier: PC58070 und Selektionsbedingungen s.o.)
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Realisierung der Teilaufgaben

Materialauswahl

Wunschlieferdatum

Das Wunschlieferdatum welches einzugeben ist, soll das grote Datum sein, welches fiir die
angezeigten Kundenauftrige gelten darf. Es werden also alle entsprechenden Kundenauftrige
angezeigt, welche ein Wunschlieferdatum haben, welches kleiner oder gleich dem
eingegebenen ist.

Table Control

Es werden alle Kundenauftrige und deren Materialien angezeigt, welche vorher per SQL-
Abfrage zuriickgegeben wurden. Hier kann man die Eintrige selektieren. Die selektierten und
bestitigten Eintrage werden in die Tabelle ZPRO32 angefiigt.

PP-Auftrdge anlegen

Zuerst markiert der User ein Material, welches in der Tabelle ZPRO32 noch nicht als erledigt
markiert wurde (bzw. vielmehr die Kombination von Material und Kundenauftrag). Danach
konnen alle Eintrdage oder nur eine spezielle Auswahl zu dem gewihlten Material zur
Fertigung gegeben werden. Dies geschieht iiber einen Batch-Input. Der Batch-Input wurde
mit dem Transaktionsrecorder (SHDB) aufgezeichnet.

Kunden-Teilauftrage als volistidndig kennzeichnen

Hier kann ein Eintrag aus der Tabelle ZPRO32 gewihlt werden. Im Folgenden werden alle
Teilauftrige des Fertigungsauftrags angezeigt und der Benutzer kann diese in der Tabelle
ZPRO32 als vollstiandig markieren. Falls eine groere Anzahl des Materials vom Benutzer
zuriickgemeldet werden soll, als im Fertigungsauftrag realisiert, gibt unser Programm eine
Warnmeldung aus, welche aber vom Benutzer tibergangen werden kann.

Report

Unser Report basiert auf den in den Praktika vermittelten Techniken.

Aufgabe 7
Aufgabe 7 ergibts sich aus dem oben genannten Einstiegsbildschirm (Dynpro 0100).

Aufgabe 8

Aufgabe 8 wurde in Zusammenhang mit Aufgabe 5 gelost. Man bekommt eine Warnmeldung
wenn nicht geniligend Produkte zuriickgemeldet sind. Klickt man auf den Reiter
Riickmeldungen, erhélt man Informationen zu den einzelnen Riickmeldungen.

17



g 200 C0e CHE fton D0 @
Aufgabe 5 -> Kundenauftrage vervollstandigen

SIS
Aufiragsnummer 000060004168
Zufetigendes Material ~ PCS58082
zu fertigende Menge 27,000
Ausschuss 0,000
Rick Menge 0,000
Rick Ausschuss ) 0,000
Alle Zeilen in dieser Tabelle werden als vollstandig markiert
Wunschdat [Menge Autirag |P05Nr Wiunschdat |Menge Auftrag |PosNr |
30,07.2008 10,000 Doopoq2601 10 [« [=]
02.07.2008 5,000 boooo1asst 20 [ [l
30.11.2008 3,000 0000012852 20
|| | | || |
|| | [ [E || _ [«
[~] [~]
K]} I 14D] D I [<][+]
Hinweis: ;Lﬂ.chtung: zurick gemeldete Menge ist kleiner als die bendtigte

Vervollstandigung eintragen

Der Nutzer kann selbst entscheiden welche Teilauftrige er als vollstindig markieren mochte.
Ist die Ausschussmenge zu grof3, muss er sich selbststindig um eine Nachproduktion
kiimmern und konnte dann hindisch den Auftrag als vollstindig kennzeichnen sobald die
Nachproduktion riickgemeldet ist.
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Aufgabe 5 -> Kundenauftriage vervollstandigen

EnE

GID]

Menge Ausschuss L
10,000 00
11,000 0,000
4,000 2,000
[2]
ol =
| ] I3 (o X1 D3
Alle Zeilen in dieser Tabelle werden als vollstindig markiz_arﬁ'_
[\inschdat_[menge aunag_ [Postir[T] winschdat [Menge: Aufran [Poshir
30.07.2008 10,000 ‘oooootzecd 10 [=]
08.07.2009 6,000 ooond12est 20 [7
30.11.2009 3,000 0000012852 20
[2]
[ = [ ]
I3 | I | [ T —
Hinweis F1les oK |

Vervollstandigung eintragen |
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Verbesserungsmoglichkeiten

Verbesserungsmoglichkeiten sehen wir insbesondere in der Benutzbarkeit des Programms und
in einer erweiterten Automatisierung und Integrierung.

Stiinde mehr Zeit (und Geld) zur Verfiigung, konnte die Bedienbarkeit weiter vereinfacht
werden. Z.B. durch verbesserte Hinweise an den Benutzer wihrend der Laufzeit des
Programms oder Bedienerfreundlichere Elemente zur Steuerung des Programms.
Ausserdem konnte die Integritét in das SAP-System verbessert werden indem z.B. die
Fertigstellung der Fertigungsauftrige aus unserem Programm heraus moglich wiire.

Im Prinzip konnten alle bisherigen Nutzereingaben automatisiert werden, welche nicht
notwendigerweise von einem menschlichen Benutzer vorgenommen werden miissen.
Aufgabe 8 und Aufgabe 5 miissten fiir den jeweiligen Endkunden genauer besprochen
werden. Es ist noch nicht definiert in wie weit der Bearbeiter freie Hand beim
vervollstindigen der Teilauftrige hat. Man konnte zum Beispiel die Vervollstindigung bei
Ausschuss oder fehlender Produktionsmengen verhindern.
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Programmstruktur

Ohjekiname |

Beschreibung

B [:I ZWI580T0BELEG
~ 3 DDIC-Strukturen
AFRL
CALIFY
FLAF
RW4a4
YHEAK
YBAP
YBEP
YERFP
ZPRO32
> [ Felder
¥ (JPEOModule
CLEARMARKER
GETINFOZPRO32
START
START_MAIMN
= (3 PA-Module
BACKTOMAIN
CLEARTABZ
DISPLAYTAB
DISPOSITIONIERUNGADD
DISPOSITIONIERUMNGDEL
GETMATERIALALUSYAHL
GETSELECTEDFORBATCHIMI
INSERTTOZPRO32
MARKIERUMG
USER_COMMARD_100
VERVOLLSTAEMDIGEM _IM_ZF
YERVOLLETAEMDIGEMN_STAR
= (3 Unterprogramme
BOC_DYMPRO
BOC_FIELD
CHECKVOLLETATLIS
FERTIGUMGE_AUFTRAG _BAT
¥ Obynpres

an| [« ][+]

BelegRobernUndRobert

Auftragsrickmeldungen

Generierte Tabelle zum Yiew CALFY
Flanauftrag
Datenfelder filr SAPMY45A
Varkaufsheleq: Kopfdaten
Verkaufshelen: Positionsdaten
Verkaufsheleq: Einteilungsdaten
Faktura: Positionsdaten
Belegaufgahe

<]

I

[l
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uellcode Programm ZWI58070BELEG
*&

*& Modulpool ZWI158070BELEG

L el

*Q e el

PROGRANWI58070BELEG.
tables :VBAK, RV45A,VBRP,ZPRO32,PLAF, VBAP,VBEP,CAUFV,AFR
data : begin OFtab OCCURSLO00,

vbeln like vbak-vbeln,
ernam like vbak-ernam,
kunnr like vbak-kunnr,
audat like vbak-audat,
matnr  like vbap-matnr,
wunschdat like vbak-vdatu,

mandt like vbak-mandt,

posnr  like vbap-posnr,

vkorg like VBAK-vkorg,

plnum like plaf-plnum,
end of tab,

* Kontrolltab um fehler beim insert festzustellen
begin OFtab_error OCCURSI100,

mandt like vbak-mandt,
vbeln like vbak-vbeln,
posnr like vbap-posnr,
vkorg like VBAK-vkorg,
matnr like vbap-matnr,
plnum like plaf-plnum,

end of tab_error,
*tab zur anzeige von zporo
begin OFtab_zpro OCCURSLO00,

mandt like vbak-mandt,
vbeln like vbak-vbeln,
posnr like vbap-posnr,
vkorg like VBAK-vkorg,
matnr like vbap-matnr,
plnum like plaf-plnum,
zstat like ZPRO32-zstat,
wunschdat like vbak-vdatu,

end of tab_zpro,
begin OFtab_zpro2 OCCURSLO00,

mandt like vbak-mandt,
vbeln like vbak-vbeln,
posnr like vbap-posnr,
vkorg like VBAK-vkorg,
matnr like vbap-matnr,
plnum like plaf-plnum,
zstat like ZPRO32-zstat,

end of tab_zpro2,
begin OFtab_zpro4 OCCURSLO00,

mandt like vbak-mandt,
vbeln like vbak-vbeln,
posnr like vbap-posnr,
vkorg like VBAK-vkorg,
matnr like vbap-matnr,
plnum like plaf-plnum,
zstat like ZPRO32-zstat,
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wunschdat like vbak-vdatu,

menge like vbep-wmeng,

end of tab_zpro4,

begin OFtab_matgroup OCCURSI100,
matnr like vbap-matnr,

menge like vbep-wmeng,

end of tab_matgroup,

begin OFtab_batch_input OCCURSLO00,

matnr like vbap-matnr,
menge like vbep-wmeng,
wunschdat like vbak-vdatu,

end of tab_batch_input,

BEGIN OFtab_rueck OCCURSLO00,
rueckmenge type afru-gmnga,
rueckausschuss like afko-gamng,
END OFtab_rueck,
*end of tabs definition--------------=-emeceeece

* tab fir die auswahl der daten die eingefligt werde n sollen
tab2 like tab OCCURS100 WITH HEADERLINE,

tab_zpro5 like tab_zpro4 OCCURSL00 WITH HEADERLINE,
tab_zpro6 like tab_zpro4 OCCURSL00 WITH HEADERLINE,
tab_zpro3 like tab_zpro2 OCCURSL00 WITH HEADERLINE,
*Kontrolle der eingefligten Daten

tab_insert like tab_error OCCURSL00 WITH HEADERLINE,
*tabellen lines ----------------

templine like LINE OFtab,

templine_wa?2 like LINE OFtab_matgroup,

templine_wa3 like LINE OFtab_zpro,

templine_wa4 LIKE LINE OFtab_zpro4,

templine_wa5 like LINE OFtab_zpro2,

batch_input_wa like LINE OFtab_batch_input,

*normale variablen-------------
MARKER1 TYPE ¢ value " ,
MARKER2 TYPE c value " ,

wunschdat like vbak-vdatu,

matnr_temp like vbap-matnr,
matnr_field like vbap-matnr,
menge_temp like vbep-wmeng,
fcode( 4),

count type i value 0" ,

count_s type string value 0" ,
sep( 3) TYPEc VALUE'-'
wudat like vbak-vdatu,
eingabeDatum TYPEDATS,

zindex type i VALUE 0" ,

tempDyNr  like sy-dynnr,

ok _code LIKE sy-ucomm,

save_ok LIKE sy-UCOMM,

sy_ucomm_save LIKE sy-UCOMM,

fcode_save LIKE sy-ucomm,

insertergebnis TYPESstring value ‘'false’
zpro32_wa  type ZPRO32,

templine_wa type ZPRO32,

aufnr like afko-AUFNR,
sollausschuss like afko-gasmag,
sollprodmenge like afko-gamng,
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rueckmenge  type caufv-igmng,
sd_dnmenge like afko-gamng,
sd_ipmenge  like afko-gamng,

rueckausschuss like afko-iasmg,
rueckdat like afko-getri,
ruecknr like afko-rueck,
neuemenge type i,
umrechnung type i,
* markl type check VALUE ".
check type i value 0" ,
tabindex like sy-tabix,
mengenhinweis type string value " ,
PPBELEGNR like sy-msgvl.

*Batch input data

DATA BEGIN OFbdcdata OCCURSIO.
include  STRUCTURIBdcdata.

DATA End of bdcdata.

DATA BEGIN of bdcmsgcoll OCCURS50.
include  STRUCTURBdcmsgcoll.

DATA END OFbdcmsgcoll.

CONTROLSc TYPETABLEVIEW USING SCREENZ2000.
CONTROLSc2 TYPETABLEVIEW USING SCREEN3000.
CONTROLSc_insert TYPETABLEVIEW USING SCREEN4000.
CONTROLSc_error TYPETABLEVIEW USING SCREEN4000.

CONTROLSc_zpro32 TYPETABLEVIEW USING SCREENS5000.
CONTROLSc_matgroup TYPETABLEVIEW USING SCREENS5000.
CONTROLSc_tab_zpro4 TYPETABLEVIEW USING SCREENGO00O.
CONTROLSc_tab_zpro5 TYPETABLEVIEW USING SCREENG00O.
CONTROLScC_zpro TYPETABLEVIEW USING SCREENS000.

CONTROLSc_rueck TYPETABLEVIEW USING SCREEN9100.

CONTROLSc_bvollst TYPETABLEVIEW USING SCREEN9200.
CONTROLSC_exist TYPETABLEVIEW USING SCREEN9000.
CONTROLSc_vollst TYPETABLEVIEW USING SCREEN9000.

CONTROLSc_report TYPETABLEVIEW USING SCREEN9500.
*CONTROLS: tb TYPE TABSTRIP.

CONTROL$ytabstrip TYPETABSTRIP.

MODULE start_main OUTPUT

X X % F %

MODULIEtart_main OUTPUT
set PF-STATUS '1000'
SET TITLEBAR 'DY0100" .
ENDMODULE "start_main OUTPUT

* MODULE start OUTPUT

*
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*

*

MODULBtart OUTPUT
set PF-STATUS '1234
CASEsy-dynnr.
WHEN1000.
SET TITLEBAR 'DY1000'
WHEN2000.
SET TITLEBAR 'DY2000'
WHEN3000.
SET TITLEBAR 'DY3000'

WHEN4000.

SET TITLEBAR 'DY4000'
WHEN5000.

SET TITLEBAR 'DY5000'
WHENG000 .

SET TITLEBAR 'DY6000'
WHEN7000.

SET TITLEBAR 'DY7000'
WHENS000.

SET TITLEBAR 'DY8000'
WHEN9000 .

SET TITLEBAR 'DY9000'

*  mytabstrip-activetab = 'PUSH1".

WHEN9500.
set TITLEBAR 'DY9500'

ENDCASE

ENDMODULE

MODULE cleartab2 OUTPUT

X X X % %

MODULEEleartab2 INPUT.
if fcode = 'CAN1' .
CLEARtab2.
REFRESHab2.
ENDIF.
ENDMODULE

MODULE clearmarker OUTPUT

¥ F X X o

MODULIElearmarker OUTPUT
MARKER1 = "

ENDMODULE

*

MODULE displayTab INPUT

* X

MODULHlisplayTab INPUT.
set PF-STATUS '1234'

"start OUTPUT

"cleartab2 OUTPUT

"clearmarker OUTPUT
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*vbrp entalt in aubel vbeln von vbak
if fcode <> 'BACK' .
CLEARtab2.
REFRESHab2.
CLEARtab.
REFRESHab.

SELECTVBAK~vbeln VBAK~ernam vbak~kunnr VBAK~audat VBAP~m atnr VBAK~vda
tu VBAK~MANDT vbap~POSNR VBAK~VKORG
INTO TABLEtab

FROM/BAK
INNER JOIN vbap ONVBAK~vbeln = VBAP~vbeln
*OR VBAK~ernam = 'DEVELOP32' OR VBAK~ernam ='lW0 6S58106' OR VBAK~ernam =
'W06S58070'
WHERE
( VBAK~kunnr = 'D58106" OR VBAK~kunnr=  'D58070" )

and NOTEXISTS ( SELECTzpro32~vbeln FROMpro32 where vbap~vbeln = zpr
032~vbeln and vbap~matnr = zpro32~matnr and vbap~POSNR = zpro32~posnr )
*subselect um keine fertigen auftrage zu haben
and VBAK~vbeln NOT IN ( SELECTaubel FROMWBRP

WHEREDbrp~aubel = VBAK~vbeln and vbrp~mandt

= VBAK~mandt )
* WHERE vbrp~ernam = 'DEVELOP39' OR vbrp~ernam = 'DEVELOP
32'
*  OR vbrp~ernam = 'TW06S58106' OR vbrp~ernam ='lW06S58070")

and VBAK~vdatu >= eingabedatum

ORDERBY VBAP~matnr.

Endif .

*VBAK~vdatu <= wudat
ENDMODULE "displayTab INPUT
* . - . . e, *
* MODULE ende INPUT
* . - . . e, *
*
* *

MODULRiser_command_100 INPUT.

sy_ucomm_save = SY-UCOMM.
fcode_save = fcode.

CLEARfcode.
CASEfcode_save.
WHENEXIT'
SET SCREENO.
LEAVE SCREEN
exit .
WHENBACK' .
tempDyNr = sy-dynnr.
if tempDyNr>= 2000 ANDtempDyNr <> 4000 ANDtempDyNr<> 5000 ANDtem
pDyNr <> 8000 ANDtempDyNr <>  9500.
tempDyNr = tempDyNr - 1000.
LEAVE TO SCREENempDyNr.
elseif tempDyNr= 1000 or tempDyNr= 4000 or tempDyNr= 5000 or tempD
yNr= 8000 or tempDyNr= 7000 or tempDyNr=  9500.

LEAVE TO SCREEN100.
exit
else .
SET SCREENO.
LEAVE SCREEN
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exit
endif

WHENAUEN' .
* Anfuegen taste dynpro 2000

LEAVE TO SCREEN3000.

WHENAFWS' .

*allgemeine weiter taste im dynpro

tempDyNr = sy-dynnr.

if tempDyNr = 7000 or tempDyNr=  9500.

LEAVE TO SCREEN100.

exit
else .
tempDyNr = tempDyNr +

1000.

LEAVE TO SCREENempDyNr.

endif
WHENAF3S' .

LEAVE TO SCREEN1000.

WHENAF4S' .

LEAVE TO SCREENS5000.

WHENAF5S" .
CLEARtab_zpro3.
REFRESHab_zpro3.

SELECT* INTO TABLEtab_zpro3
REFRESHCONTROL'tc_zpro'
LEAVE TO SCREENS000.

WHENAFGS' .

FROMZPRO32 where zstat = 'IP'

FROMSCREEN'8000'

Submit ZWI58070BELEG_REPORT via Selection-

WHENANFZ" .

LEAVE TO SCREEN4000.

WHENCANT" .

LEAVE TO SCREENZ2000.

WHEN'AFOS' .

LEAVE TO SCREENO0100.

WHENAFVS' .

LEAVE TO SCREEN9500.

endcase .
CLEARfcode.

ENDMODULE

*

* MODULE backtomain INPUT

*

*

*

MODULBacktomain
LEAVE TO SCREEN100.
exit .

ENDMODULE

INPUT.

MODULE markierung INPUT

b R T

MODULHnarkierung

* if fcode = 'AUEN".

INPUT.
* if fcode = auswahl Ubernehmen

"ende INPUT

"packtomain INPUT
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if MARKER1 = X'
zindex = tc-current_line.
READ TABLEtab index zindex INTO templine.

READ TABLEtab2 WITH TABLE KEYtable_line = templine.
* ernam = templine-ernam.
*  kunnr = templine-kunnr

if sy-subrc <> 0.
APPENDiempline to tab2.
endif
REFRESHCONTROL'tc2' FROMSCREEN'3000'
endif
* endif.
ENDMODULE "markierung INPUT

MODULE insertToZPRO32 INPUT

L R T

MODULBNSERTTOZPRO32 INPUT.

CLEARzpro32_wa.
CLEARtab_insert.
CLEARtab_error.
if fcode = 'ANFZ' .

LOOP AT tab2.

if tab2-mandt <> " and tab2-vbeln <>
zpro32_wa-mandt = tab2-mandt.
zpro32_wa-vbeln = tab2-vbeln.
zpro32_wa-posnr = tab2-posnr.
zpro32_wa-vkorg = tab2-vkorg.
zpro32_wa-matnr = tab2-matnr.
zpro32_wa-plnum = "
zpro32_wa-zstat = ‘ND' .

"

INSERT INTO ZPRO32 VALUES zpro32_wa.
if sy-subrc = 0.

APPENDzpro32_wa to tab_insert.
else .

APPENLypro32_wa to tab_error.

endif

ENDIF.
*CONCATENATE sy-subrc INTO insertergebnis.
* insertergebnis = sy-subrc.
ENDLOOP
endif
ENDMODULE "insertToZPRO32 INPUT

MODULE fromStatusIPtoDN INPUT

o I
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* *

MODULFEervollstaendigen_start INPUT.

DATA aufnrl like AFRU-aufnr.
if fcode = '‘AFPV' .

if MARKER1 = X'
zindex = tc_zpro-current_line.
READ TABLEtab_zpro3 index zindex INTO templine_wa.

* 1. bekomme Informationen zum Fertigungsauftrag

MOVHEempline_wa-plnum TOaufnrl.
UNPACKaufnrl  TOaufnrl.
CLEARneuemenge.

CLEARtab_zpro4.
REFRESHab_zpro4.
CLEARtab_zpro5.
REFRESHab_zpro5.
*Auftragsinfos erhalten
Select AFRU~GMNGA AFRU~XMNGA
INTO TABLEtab_rueck
FRONMAFRU
WHERRFRU~aufnr = aufnrl.
*Ruckmeldeliste erstellen
SELECTCAUFV~GASMG CAUFV~GAMNG CAUFV~igmng CAUFV~iasmg
INTO (sollausschuss,sollprodmenge,rueckmenge,rueckaussc huss)
FROMCAUFV
WHERECAUFV~aufnr = aufnrl.
ENDSELECT
*Daten zum Auftrag aus zpro32 holen
SELECTzpro32~mandt zpro32~vbeln zpro32~posnr zpro32~vkor g zpro32~mat
nr zpro32~plnum zpro32~zstat VBAK~vdatu vbep~wmeng
INTO TABLEtab_zpro4

FROMZPRO32
JOIN vbak ONVBAK~vbeln = zpro32~vbeln
INNER JOIN vbep on ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vbe
p~posnr
WHEREzpro32~zstat = IP* and zpro32~plnum = templine_wa-plnum.
* alle bereits erledigten Auftrage suchen
SELECTzpro32~mandt zpro32~vbeln zpro32~posnr zpro32~vkor g zpro32~mat

nr zpro32~plnum zpro32~zstat VBAK~vdatu vbep~wmeng
INTO TABLEtab_zpro6

FROMZPRO32
JOIN vbak ONVBAK~vbeln = zpro32~vbeln
INNER JOIN vbep on ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vbep~
posnr
WHEREzpro32~zstat = 'DN" and zpro32~plnum = templine_wa-plnum.
matnr_temp = templine_wa-matnr.
* nun prifen ob rueckgemeldete menge groesser oder gleich der ist die zu ve
rvollstandigen ist
PERFORMheckVollStatus USINGtempline_wa-plnum.
REFRESHCONTROL'c_exist' FROMSCREEN'9000'
REFRESHCONTROL'tc_rueck' FROMSCREEN'9100'
REFRESHCONTROL'tc_bvollst' FROMSCREEN'9200'
REFRESHCONTROL'tc_vollst' FROMSCREEN'9000'

* end of tab_pp_rueck,

UPDATE zpro32 SET zstat = 'DN'
WHERE vbeln = templine_wa-vbeln
and posnr = templine_wa-posnr
and matnr = templine_wa-matnr.
templine_wa-zstat = 'DN'".

* % X %
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*  APPEND templine_wa to tab_zpro2.
LEAVE TO SCREEN'9000

endif
endif
ENDMODULE "fromStatusIPtoDN INPUT
FORMheckVollStatus USING auftragsnr like zpro32-plnum.
DATA umwandlung  type d,
erg like afko-gamng,
ergrueck like afko-gamng,
t5menge like afko-gamng.

* st bereits produzierte menge
SELECT SUM vbep~wmeng )
INTO (sd_dnmenge)
FROMZPRO32
INNER JOIN vbep on ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln
posnr

WHEREzpro32~zstat = ‘DN" and zpro32~plnum =

032~plnum .
ENDSELECT
* soll produziert menge
SELECT SUM vbep~wmeng )
INTO (sd_ipmenge )
FROMZPRO32
INNER JOIN vbep on ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln
posnr

WHEREzpro32~zstat = IP* and zpro32~plnum =

032~plnum .
ENDSELECT
*  LOOP attab_zpro5.
tSmenge = tSmenge + tab_zpro5-menge.
* ENDLOOP.

erg = sd_dnmenge + sd_ipmenge.
ergrueck = rueckmenge - rueckausschuss.
if ergrueck < erg.

mengenhinweis = '‘Achtung: zurtick gemeldete Menge ist kleiner als di

bendtigte'
else .
mengenhinweis = ‘alles OK'
ENDIF.

ENDFORM
*

* MODULE vervollstaendigen_in_zpro32 INPUT

*

*

*

MODULEervollstaendigen_in_zpro32 INPUT.

if fcode = 'AFVS' .
LOOP AT tab_zpro5 INTO templine_wa.
UPDATEzpro32 SETzstat= 'DN'

WHEREDbeln = templine_wa-vbeln
and posnr = templine_wa-posnr
and matnr = templine_wa-matnr.
if sy-subrc = 0.
templine_wa-zstat = 'DN' .
ENDIF.
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auftragsnr GROUPBY zpr



* Report Info

templine_wa5-vbeln = templine_wa-vbeln.
templine_wab-posnr = templine_wa-posnr.
templine_wab5-matnr = templine_wa-matnr.
templine_wab-zstat = templine_wa-zstat.
templine_wa5-plnum = templine_wa-plnum.
APPENLCiempline_wab to tab_zpro2.
ENDLOOP
ENDIF.

ENDMODULE "vervollstaendigen_in_zpro32 INPUT

MODULE getinfoZpro32 OUTPUT Aufgabe 4

L R T

MODULHgetInfoZpro32 OUTPUT
set PF-STATUS '1234
CLEARtab_zpro.
REFRESHab_zpro.
CLEARtab_zpro4.
REFRESHab_zpro4.
CLEARtab_zpro5.
REFRESHab_zpro5.
* anzeigen aller infos
SELECTzpro32~mandt zpro32~vbeln zpro32~posnr zpro32~vkor g zpro32~matnr z
pro32~plnum zpro32~zstat VBAK~vdatu
INTO TABLEtab_zpro
FROMZPRO32
JOIN vbak ONVBAK~vbeln = zpro32~vbeln
ORDERBY zpro32~zstat zpro32~matnr zpro32~vbeln.
*vbep = menge

* SELECT zpro32~matnr SUM( vbep~wmeng ) INTO Table tab_matgroup

*  FROM ZPRO32

*  INNER JOIN vbep on ZPRO32~vbeln = vbep~vbel n and ZPRO32~posnr = vbe
p~posnr

* WHERE zpro32~zstat = 'ND'
* group by zpro32~matnr.

ENDModule. "getinfoZpro32 OUTPUT
*

* MODULE getSelectedForBatchinput INPUT

*

*

* *

MODULHEetSelectedForBatchinput INPUT.
if fcode = 'AFWS' .

loop at tab_zpro5 INTO templine_wa4.

if menge_temp= 0.
wunschdat = templine_wa4-wunschdat.
ENDIF.

if templine_wa4-wunschdat < wunschdat.
wunschdat = templine_wa4-wunschdat.
endif
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menge_temp = menge_temp + templine_wa4-menge.
matnr_temp = templine_wa4-matnr.

ENDLOOP

if menge_temp> 0.

* nun alle daten an batch tGbergeben
batch_input_wa-matnr = matnr_temp.
batch_input_wa-menge = menge_temp.
batch_input_wa-wunschdat = wunschdat.

PERFORNertigungs_auftrag_batchinput USING batch_input_wa.
IF sy-subrc = 0.

*fuer alle materialien die im Fertigungsauftrag vor kommen

* status andern und belegnr eintragn

PPBELEGNR = sy-msgvl.
loop at tab_zpro5 INTO templine_wa4.
UPDATEzpro32  SET zstat = 'IP" plnum = PPBELEGNR
WHERERbeln = templine_wa4-vbeln
and posnr = templine_wa4-posnr
and matnr = templine_wa4-matnr.

ENDLOOP
else .
PPBELEGNR = '‘Batchinput Abbruch'’
endif

LEAVE TO SCREEN7000.
endif
ENDIF.
ENDMODULE "getSelectedForBatchinput INPUT

MODULE getMaterialAuswahl INPUT

¥k X X o

MODULIEgetMaterialAuswabhl INPUT.
if fcode = 'AFWS' .
if MARKER1 = X'
zindex = tc_zpro32-current_line.
READ TABLEtab_zpro index zindex INTO templine_wa3.

*  alle datensatze dieses Matrials einfuegen mit mengen

SELECTzpro32~mandt zpro32~vbeln zpro32~posnr zpro32~vkor g zpro32~mat
nr zpro32~plnum zpro32~zstat VBAK~vdatu vbep~wmeng
INTO TABLEtab_zpro4

FROMZPRO32
JOIN vbak ONVBAK~vbeln = zpro32~vbeln
INNER JOIN vbep on ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vbep
~posnr
WHEREzpro32~zstat = ‘ND'" and zpro32~matnr = templine_wa3-matnr.
ENDIF.
endif
ENDMODULE "getMaterialAuswahl INPUT
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MODULE dispositionierungAdd INPUT

L R T

MODULHispositionierungAdd INPUT.

if fcode = 'AFAL" .
if MARKER1 = 'X' .
if sy-dynnr = 9000.
zindex = tc_exist-current_line.
else .
zindex = tc_tab_zpro4-current_line.
endif

READ TABLEtab_zpro4 index zindex INTO templine_wad4.
APPENDempline_wa4 to tab_zpro5.
DELETEtab_zpro4 INDEX: zindex.
if sy-dynnr = 9000.
REFRESHCONTROL'c_exist' FROMSCREEN'9000'
REFRESHCONTROL'tc_vollst' FROMSCREEN'9000'
else .
REFRESHCONTROL'tc tab zpro5' FROMSCREEN'6000
REFRESHCONTROL'tc tab zpro4' FROMSCREEN'6000
endif

ENDIF.

ENDIF.
ENDMODULE "dispositionierungAdd INPUT

MODULE dispositionierungDel INPUT

X X % F %

MODULHispositionierungDel INPUT.
if fcode = 'AFD1' .

if MARKER2 = 'X'

if sy-dynnr = 9000.
zindex = tc_vollst-current_line.
else .
zindex = tc_tab_zpro5-current_line.
endif

READ TABLEtab_zpro5 index zindex INTO templine_wa4.
APPENLCtempline_wa4 to tab_zpro4.
DELETEtab_zpro5 INDEX: zindex.
if sy-dynnr = 9000.
REFRESHCONTROL'tc_exist' FROMSCREEN'9000'
REFRESHCONTROL'tc_vollst' FROMSCREEN'9000'
else .
REFRESHCONTROL'tc tab zpro5' FROMSCREEN'6000
REFRESHCONTROL'tc_tab_zpro4' FROMSCREEN'6000'
endif
ENDIF.
ENDIF.
ENDMODULE "dispositionierungDel INPUT

*now make a batch form
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* neues Bild im Batch-Input beginnen

FORMdc_dynpro  USING program dynpro .

CLEARbdcdata.
bdcdata- program = program .
bdcdata- dynpro = dynpro .
bdcdata-dynbegin = X' .
APPENDbdcdata.
ENDFORM "BDC_DYNPRO

* Feld im Batch-Input einfligen

* * *kkkkkkk *kkkkkkk * * *

FORMdc_field USING fnam fval.

CLEARbdcdata.
bdcdata-fnam = fnam.
bdcdata-fval = fval.

APPENDbdcdata.
ENDFORM "BDC_FIELD
LT - - - S
*&  Form fertigungs_auftrag_batchinput
EaF A — . - - —
* text

* -->TBI text

*

FORMertigungs_auftrag_batchinput USINGthi  like
DATA SAV_MATNR(12) TYPE C,
SAV_STARTDAT( 12) TYPE C,
SAV_ENDDAT( 12) TYPE C,
SAV_MENGE( 12) TYPE C.
CALL FUNCTION 'CONVERSION EXIT _ALPHA OUTPUT'
EXPORTING
INPUT = thi-matnr
IMPORTING
OUTPUT= SAV_MATNR.

write  tbi-menge TOSAV_MENGE.
* Datum konvertieren
CALL FUNCTION 'CONVERT DATE TO EXTERNAL'
EXPORTING
DATE_INTERNAL = sy-datum
IMPORTING
DATE_EXTERNAL = SAV_STARTDAT
EXCEPTIONS
DATE_INTERNAL_IS INVALID = 1
OTHERS = 2.

* Datum konvertieren
CALL FUNCTION 'CONVERT DATE TO EXTERNAL'

EXPORTING

DATE_INTERNAL = thi-wunschdat
IMPORTING

DATE_EXTERNAL = SAV_ENDDAT
EXCEPTIONS

DATE_INTERNAL_IS_INVALID = 1
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OTHERS = 2.

CLEARBDCMSGCOLL.
REFRESHBDCMSGCOLL.
CLEARBDCDATA.
REFRESHBDCDATA.
perform bdc_dynpro using 'SAPLCOKO1" '0100
perform bdc_field using 'BDC_CURSOR'
'AUFPAR-PP_AUFART".
perform bdc_field using 'BDC_OKCODE'
'/00'
perform bdc_field using 'CAUFVD-MATNR'
tbi-matnr.
perform bdc_field using 'CAUFVD-WERKS'
'1200'
perform bdc_field using 'AUFPAR-PP_AUFART'
'Pp0O1" .
perform bdc_dynpro using 'SAPLCOKO1' '0115
perform bdc_field using 'BDC_OKCODE'
'=FREI' .
perform bdc_field using 'BDC_CURSOR'
'CAUFVD-GSTRP'.
perform bdc_field using 'CAUFVD-GAMNG'
SAV_MENGE.
perform bdc_field using 'CAUFVD-GMEIN'
'ST' .
perform bdc_field using 'CAUFVD-GLTRP'
SAV_ENDDAT.
perform bdc_field using 'CAUFVD-GSTRP'
SAV_STARTDAT.
* terkz = terminierung rueckwartz
perform bdc_field using 'CAUFVD-TERKZ'
2.
perform bdc_field using 'CAUFVD-FHORI'
'000" .
perform bdc_field using 'CAUFVD-FREIZ'
"5
perform bdc_dynpro using 'SAPLCOKO1' '0115
perform bdc_field using 'BDC_OKCODE'
'=BU" .
perform bdc_field using 'BDC_CURSOR'
'CAUFVD-GAMNG.
perform bdc_field using 'CAUFVD-GAMNG'
SAV_MENGE.
perform bdc_field using 'CAUFVD-GLTRP'
SAV_ENDDAT.
perform bdc_field using 'CAUFVD-GSTRP'
SAV_STARTDAT.
perform bdc_field using 'CAUFVD-TERKZ'
2" .
perform bdc_field using 'CAUFVD-FHORI'
'000
perform bdc_field using 'CAUFVD-FREIZ'
g

CALL TRANSACTION'COO1' USINGBDCDATA UPDATE'S' MODE'A" MESSAGES INTO
BDCMSGCOLL.

ENDFORM "fertigungs_auftrag_batchinput
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Dynpro-struktur

Objektname |Beschreibung |

I [JPBEO-Madule

B [J PAModule
0100 Ausgangsmodul
1000 Aufgahe 3 Wunschdatum
2000 Aufgabe 3 Tahellenanzeige
3000 Aufgahe 3 zeige selekiierte felder
4000 Aufgabe 3 Einfllgen der TabZ-Daten in ZFRO32
a000 Aufgabe 4 Anzeige der Materialien{guppiert nach matnr)
OO0 Aufgabe 4 Material fir Ferigungsauftrag wihlen
Tooo Aufgahe 4 Ende Batch Input
2000 Aufgahe 5 zeige in progress
9000 Aufgahe 5 Zeigt die vervollstandinten kKundenteilauftrage
9100 Aufgabe 5 Sub zu 9000
9200 Aufgahe 5 Subscreen Zu 3000
9300 Aufgabe 5 Sub Info
9500 Aufgabe 5 Report zum wervallstindigen

= [[J GUI-Status

T fpoo startdynpro

1234 ally. status

= [J GUI-Titel

~ Dyoion SAP Abschlussbeleg BDVA Hauptrmend

D1 000 Aufgahe 3 -=Wunschdatum (Dynpro 1000}
Dy2000 Aufgahe 3 -= Material auswahlen {(Dynpro 2000}
DY3000 Aufgahe 3 -= Material bestatioen (Dynpro 30007}
Dy4000 Aufgahe 3 -+= Insett Bericht (Dynpro 40007%
Dy5000 Aufgahe 4 -= Inhalt ZPRO 32 +Wahl Material fir Fertigung
DY&EO000 Aufgahe 4 -= Material flir Fertigunsauttrag (O 6000
Dyy0on Aufgabe 4 -= Ende Batch Input
Dyg000 Aufgahe 5 -= Teilauftrdge alz vollstandig kennzeichnen
Dya000 Aufgahe 8 -= Kundenauftrage vervollstindigen
Dya400 Tahstrip
Dyg500 Aufgahe 5 -= Vollstandigkeit kennzeichnen (Dyn 9500

i Transaktionen .
IMI3ZBEL BelegiZ

D] I+

Dynpro-Code

0100

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_0100.

*

MODULIEtart_main.

PROCESS AFTERINPUT.
* MODULE USER_COMMAND_0100.

MODULRiser_command_100.

1000

PROCESS BEFOREOUTPUT

* MODULE STATUS_1000.

*

MODULEtart.

PROCESS AFTERINPUT.

* MODULE USER_COMMAND _1000.

MODULHisplayTab.
MODULRiser_command_100.
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2000

PROCESS BEFORBEOUTPUT
MODULstart.

* tabelle 2 leeren

* MODULE cleartab?2.

LOOP ATtab WITH CONTROlkc CURSORc-TOP_LINE.

ENDLOOP
*
PROCESS AFTERINPUT.
LOOP AT tab.
MODULHnarkierung.
ENDLOOP
MODULRiser_command_100.

3000

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_3000.

*

MODULtart.

LOOP ATtab2 WITH CONTROIlic2 CURSORc2-TOP_LINE.

ENDLOOP

PROCESS AFTERINPUT.
* MODULE USER_COMMAND_3000.
LOOP AT tab2.

ENDLOOP
MODULELEARTAB2.
MODULHENSERTTOZPRO32.
MODULRiser_command_100.

4000

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_4000.

*

MODULEstart.

LOOP AT tab_insert WITH CONTROItc_insert
ENDLOOP

LOOP AT tab_error WITH CONTROLc_error
ENDLOOP

PROCESS AFTERINPUT.
LOOP AT tab_insert.
ENDLOOP
LOOP AT tab_error.
ENDLOOP

MODULBJSER_COMMAND_100.
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5000
PROCESS BEFOREDUTPUT

* MODULE STATUS_5000.

*

MODULEtart.
MODULESETINFOZPRO32.
LOOP AT tab_zpro WITH CONTROIic_zpro32 CURSORc_zpro32-top_line .

ENDLOOP

PROCESS AFTERINPUT.
* MODULE USER_COMMAND_5000.

LOOP AT tab_zpro.
MODULEetMaterialAuswahl.
ENDLOOP

MODULBJSER_COMMAND_100.

6000

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_6000.

*

MODULEstart.

LOOP AT tab_zpro4  WITH CONTROIlc_tab_zpro4 CURSOR
tc_tab_zpro4-top_line .

ENDLOOP

LOOP AT tab_zpro5  WITH CONTROIltc_tab_zpro5 CURSOR
tc_tab_zpro5-top_line .

ENDLOOP

PROCESS AFTERINPUT.
* MODULE USER_COMMAND_6000.

LOOP AT tab_zpro4.
MODULIHispositionierungAdd.

ENDLOOP

LOOP AT tab_zpro5.
MODULHlispositionierungDel.

ENDLOOP

MODULIFgetSelectedForBatchinput.

MODULBJSER_COMMAND_100.

7000

PROCESS BEFORE OUTPUT
* MODULE STATUS_7000.

*

MODULIEstart.

PROCESS AFTER INPUT.
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* MODULE USER_COMMAND_7000.
MODULBser_command_100.

8000

PROCESS BEFORE OUTPUT
* MODULE STATUS_8000.

*

MODULIEstart.
LOOPAT tab_zpro3 WITH CONTROItc_zpro CURSORc_zpro-top_line .
ENDLOOP

PROCESS AFTER INPUT.
* MODULE USER_COMMAND_8000.

LOOPAT tab_zpro3.
MODULEervollstaendigen_start.
ENDLOOP

MODULEJSER_COMMAND _100.

9000

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_9000.

*

MODULEstart.

LOOP AT tab_zpro4 WITH CONTROItc_exist CURSOR
tc_exist-top_line .

ENDLOOP

LOOP AT tab_zpro5 WITH CONTROItc_vollst CURSOR
tc_vollst-top_line .

ENDLOOP

CALL SUBSCREEN t10 INCLUDING 'ZWI58070BELEG" '9300'
CALL SUBSCREEN t20 INCLUDING 'ZWI58070BELEG" '9100'
CALL SUBSCREEN t30 INCLUDING 'ZWI58070BELEG" '9200'

MODULEKglmenge.

PROCESS AFTERINPUT.

* MODULE USER_COMMAND_9000.
CALL SUBSCREEN t10.
CALL SUBSCREEN t20.
CALL SUBSCREEN t30.

LOOP AT tab_zpro4.
MODULIHispositionierungAdd.
ENDLOOP

LOOP AT tab_zpro5.

MODULHlispositionierungDel.
ENDLOOP
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MODULR ervollstaendigen_in_ZPRO32.

MODULRiser_command_100.

9100

PROCESS BEFOREOUTPUT
*MODULE STATUS_9100.

*

LOOP AT tab_rueck WITH CONTROIc_rueck CURSORc_rueck-top_line.
ENDLOOP

PROCESS AFTERINPUT.
* MODULE USER_COMMAND_9100.

LOOP AT tab_rueck.

ENDLOOP

9200

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_9200.

*

LOOP AT tab_zpro6 WITH CONTROItc_bvollst CURSOR
tc_bvollst-top_line .

ENDLOOP

PROCESS AFTERINPUT.
* MODULE USER_COMMAND_9200.

LOOP AT tab_zpro6.

ENDLOOP

9300

PROCESS BEFOREOUTPUT

* MODULE STATUS_9300.

*

PROCESS AFTERINPUT.

* MODULE USER_COMMAND_9300.

9500

PROCESS BEFOREOUTPUT
* MODULE STATUS_9500.
*
MODULIstart.
LOOP AT tab_zpro2 WITH CONTROItc_report CURSOR
tc_report-top_line .
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ENDLOOP
PROCESS AFTERINPUT.

* MODULE USER_COMMAND_9500.

LOOP AT tab_zpro2.
ENDLOOP

MODULBJSER_COMMAND_100.
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Quellcode Report ZWI58070BELEG_REPORT

*& ______ e, *
*& Report ZWI58070BELEG_REPORT

*& ______ B S S e *

*& ______ — — — e *

REPORTZWI58070BELEG_REPORT.
TABLES ZPRO32, VBAK, MAKT, VBEP,afko,aufk.
DATA vbeln like ZPRO32-vbeln,

matnr like ZPRO32-matnr,
wmeng like VBEP-wmeng,
matname like MAKT-MAKTX,
wudat like VBAK-vdatu,
fertstatus like ZPRO32-ZSTAT,
ppnummer like ZPRO32-PLNUM,
status( 35) type c,
datum_select TYPEdats,
matnr_wa like ZPRO32-matnr,
matnr_wal like ZPRO32-matnr,
vbeln_wa like ZPRO32-vbeln,
ppnummer_wa like ZPRO32-PLNUM,
ppnummer_wal like ZPRO32-PLNUM,
ppnummer_waz2 like aufk-aufnr,
check type i,
auftragsart like aufk-auart.
DATA BEGIN OFtbf OCCURS100,
aufnr like aufk-aufnr,
auart like aufk-auart,
erdat like aufk-erdat,
astnr like aufk-astnr,
estnr like aufk-estnr,
gltrp like afko-gltrp,
gstrp like afko-gstrp,
*mengen
GAMNG like afko-GAMNG,
gasmg like afko-gasmg,
plnbez like afko-plnbez,
rueck like afko-rueck,
igmng like afko-igmng,
iasmg like afko-iasmg,
END OFtbf,
Begin of tab_help OCCURSI100,
aufnr like aufk-aufnr,
END OFtab_help,
help_wa LIKE LINE OFtab_help.

*vdatu = wunschdatum
Select -OPTIONS Zeitraum FORdatum_select DEFAULT '20090101" TOsy-datum.
Select -OPTIONS Matrial FORmatnr_wa.

write :/ 'Auf Kundenauftragsnummer klicken um alle Fertiguns auftrage fur di
esen Auftrag zu sehen'’

write :/  'Auf Materialnummer klicken um alle Materialien zu sehen die mit d
iesem Material einen Fertigungsauftrag haben'

uline

write :/( 20) 'Kundenauftragsnr' ,( 15) 'MaterialNr' ,( 30) 'Materialname' ,( 10)
'Menge' ,( 20) 'Wunschdatum' ,( 35) ‘'Fertigungsstatus’ ,( 20) 'PP-

Auftragsnummer’

uline
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SELECTZPRO32~vbeln ZPRO32~matnr VBEP~wmeng MAKT~MAKTX VB AK~vdatu ZPRO32~ZS
TAT ZPRO32~PLNUM

INTO (vbeln, matnr, wmeng, matname, wudat, fertstatus, ppnummer )
FROMZPRO32
INNER JOIN VBEP ON ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vbep~pos

nr
INNER JOIN VBAK ONZPRO32~vbeln = VBAK~vbeln
INNER JOIN MAKT ONZPRO32~matnr = MAKT~matnr
WHERBMAKT~spras = 'DE' and VBAK~vdatu [N Zeitraum and ZPRO32~matnr IN M
atrial
ORDERBY ZPRO32~vbeln.

CASEfertstatus .
WHENND" .
status = 'Unbearbeitet’
WHENDN" .
status = 'fir Auslieferung freigegeben'
WHEN'IP'
status = 'In Bearbeitung'
ENDCASE
write :/(  20) vbeln,( 15) matnr,(  30) matname,( 10) wmeng DECIMALS 3,( 20) wud
at,( 35) status,( 20) ppnummer.
MOVEmatnr  to matnr_wal. HIDE: matnr_wal.
MOVEvbeln to vbeln_wa. HIDE: vbeln_wa.
MOVEppnummer to ppnummer_wa. HIDE: ppnummer_wa.

ENDSELECT
*

at LINE-SELECTION.

*wenn auf material geklickt wird dann zeige alle Au ftrage die mit diesm Mat
erial in Verbindung stehen
write :/( 20) ‘'Kundenauftragsnr' ,( 15) ‘'MaterialNr' ,( 30) ‘'Materialname' ,( 10
) 'Menge' ,( 20) 'Wunschdatum' ,( 35) 'Fertigungsstatus' ,( 20) 'PP-
Auftragsnummer’
ULINE.
MOVEppnummer_wa to ppnummer_wal.
CLEARIDbf.
REFRESHbf.

if sy-cucol > 20 ANDsy-cucol < 35.

IF ppnummer_wa > 0.
SELECTZPRO32~vbeln ZPRO32~matnr VBEP~wmeng MAKT~MAKTX VB AK~vdatu ZPR
032~ZSTAT ZPRO32~PLNUM

INTO (vbeln, matnr, wmeng, matname, wudat, fertstatus, ppnummer)
FROMZPRO32
INNER JOIN VBEP ON ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vb
ep~posnr
INNER JOIN VBAK ONZPRO32~vbeln = VBAK~vbeln
INNER JOIN MAKT ONZPRO32~matnr = MAKT~matnr

WHERBMAKT~spras = 'DE' and ZPRO32~plnum = ppnummer_wal
ORDERBY VBAK~vdatu.
CASEfertstatus .
WHENND" .
status = 'Unbearbeitet’
WHENDN' .
status = 'fir Auslieferung freigegeben'
WHEN'IP'
status = 'In Bearbeitung'
ENDCASE
write :/(  20) vbeln,( 15) matnr,(  30) matname,( 10) wmeng DECIMALS 3,( 2
0) wudat,(  35) status,( 20) ppnummer.
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MOVEmatnr to matnr_wal. HIDE: matnr_wal.
MOVEvbeln to vbeln_wa. HIDE: vbeln_wa.
MOVEppnummer to ppnummer_wa. HIDE: ppnummer_wa.

*aufk~auart aufk~erdat aufk~astnr aufk~estnr afko~g Itrp afko~gstrp afko~GAM
NG afko~gasmg afko~plnbez afko~rueck afko~igmng afk o~iasmg
PERFORMelecttbf USING ppnummer.

ENDSELECT

ULINE.

PERFORNnNfo_fertigungsauftrag.

ULINE.

write :/  'Sie haben Material' , ( 10) matnr_wal, ‘gewahlt’

ELSE

SELECTZPRO32~vbeln ZPRO32~matnr VBEP~wmeng MAKT~MAKTX VB AK~vdatu ZPR
032~ZSTAT ZPRO32~PLNUM

INTO (vbeln, matnr, wmeng, matname, wudat, fertstatus, ppnummer)
FROMZPRO32
INNER JOIN VBEP ON ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vbe
p~posnr
INNER JOIN VBAK ONZPRO32~vbeln = VBAK~vbeln

INNER JOIN MAKT ONZPRO32~matnr = MAKT~matnr

WHERBMAKT~spras = 'DE' and ZPRO32~matnr = matnr_wal and ZPRO32~vbe
In = vbeln_wa

ORDERBY VBAK~vdatu.

CASEfertstatus .
WHENND" .
status = 'Unbearbeitet’
WHENDN'" .
status = 'fir Auslieferung freigegeben'
WHEN'IP'
status = 'In Bearbeitung'
ENDCASE
write :/(  20) vbeln,( 15) matnr,(  30) matname,( 10) wmeng DECIMALS 3,( 2
0) wudat,(  35) status,( 20) ppnummer.
MOVEmatnr to matnr_wal. HIDE: matnr_wal.
MOVEvbeln to vbeln_wa. HIDE: vbeln_wa.
MOVEppnummer to ppnummer_wa. HIDE: ppnummer_wa.

ENDSELECT
ULINE.
write :/  'Sie haben Material' , ( 10) matnr_wal, ‘gewahlt’
ENDIF.
ELSEIF sy-cucol <= 20.
* wenn auf KundenAuftragsnr geklickt wird, zeige a lle zu diese Auftrag geh

orenden Materialien

SELECTZPRO32~vbeln ZPRO32~matnr VBEP~wmeng MAKT~MAKTX VB AK~vdatu ZPRO3
2~ZSTAT ZPRO32~PLNUM

INTO (vbeln, matnr, wmeng, matname, wudat, fertstatus, ppnummer )
FROMZPRO32
INNER JOIN VBEP ON ZPRO32~vbeln = vbep~vbeln and ZPRO32~posnr = vbep

~posnr
INNER JOIN VBAK ONZPRO32~vbeln = VBAK~vbeln
INNER JOIN MAKT ONZPRO32~matnr = MAKT~matnr
WHERBMAKT~spras = 'DE' and ZPRO32~vbeln = vbeln_wa
ORDERBY VBAK~vdatu.

CASEfertstatus .
WHEN'ND' .
status = 'Unbearbeitet’
WHENDN' .
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status = 'fur Auslieferung freigegeben’
WHEN'IP'
status = 'In Bearbeitung'
ENDCASE
write :/(  20)vbeln,(  15) matnr,( 30) matname,( 10) wmeng DECIMALS 3,( 20)
wudat,( 35) status,( 20) ppnummer.
MOVEmatnr  to matnr_wal. HIDE: matnr_wal.
MOVEvbeln to vbeln_wa. HIDE: vbeln_wa.
MOVEppnummer to ppnummer_wa. HIDE: ppnummer_wa.
PERFORMelecttbf USING ppnummer.

ENDSELECT
ULINE.
write :/ 'Sie haben Auftrag' , ( 10) vbeln_wa, '‘gewahlt’
ULINE.
PERFORNnNfo_fertigungsauftrag.
ULINE.
ENDIF.
*VBAK~vbeln VBAK~ernam VBAK~audat VBAP~matnr VBAK~ vdatu VBAK~MANDT vbap~PO

SNR VBAK~VKORG

FORMNfo_fertigungsauftrag.
CLEARtab_help.
REFRESHab_help.
CLEARhelp_wa.
write :/ ‘Informationen zu den Fertigungsauftragen'

LOOP at tbf.
help_wa-aufnr = tbf-aufnr.
READ TABLEtab_help WITH TABLE KEYtable line = help_wa.
* ernam = templine-ernam.
*  kunnr = templine-kunnr

if sy-subrc <> 0.
APPENDnhelp_wa-aufnr to tab_help.
SKIP.
write  :/(  25) ‘'AuftragsNr:' . ( 25) tbf-aufnr LEFT-
JUSTIFIED, ( 25) 'Art" ( 25) tbf-auart LEFT-JUSTIFIED.
write  :/(  25) 'Material , ( 25) tbf-pinbez LEFT-
JUSTIFIED, ( 25) ‘erdat" ( 25) tbf-erdat LEFT-JUSTIFIED.
write  :/( 25) ‘Fertigungs-start' ,( 25) tbf-gstrp LEFT-
JUSTIFIED, ( 25) 'Fertigungs-ende’ , ( 25) tbf-gltrp LEFT-JUSTIFIED.
write  :/( 25) ‘'Fertigungsmenge' , ( 25) tbf-GAMNG  LEFT-
JUSTIFIED, ( 25) 'Ausschussmenge’ , ( 25) tbf-gasmg LEFT-JUSTIFIED.
write  :/(  25) 'Ruck Menge' ,  ( 25) tbf-igmng LEFT-
JUSTIFIED, ( 25) 'Ruck Ausschuss' , ( 25) tbf-iasmg LEFT-JUSTIFIED.
write :/( 25) 'RUckNr ( 25) tbf-rueck LEFT-JUSTIFIED.
* write:/(15) tbf-aufnr,(5) tbf-auart,(15) t bf-erdat,(10) tbf-astnr,
* (10) tbf-estnr,(15) tbf-gstrp,(15) tbf-glt rp,
* (15) tbf-GAMNG,(15) tbf-gasmg,(15) tbf-pl nbez,(15) tbf-rueck,(15)
* tbf-igmng,(15) tbf-iasmg.
ENDIF.
ENDLOOP
ENDFORM "Info_fertigungsauftrag
*& ______ - - - e, *

*& Form selecttbf
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* text

* B B B R O, *
* -->PPN text

* I I *

FORMselecttbf USINGppn like ZPRO32-PLNUM.

UNPACHKpn TOppnummer_waz2.

SELECTaufk~aufnr aufk~auart aufk~erdat aufk~astnr aufk~e stnr afko~gltrp
afko~gstrp afko~GAMNG afko~gasmg afko~plnbez afko~r ueck afko~igmng afko~ias
mg

APPENDINGCORRESPONDINGFIELDS OF TABLE tbf

FROMaufk

INNER JOIN afko  on aufk~mandt = afko~mandt and afko~aufnr = aufk~aufnr

WHEREfko~aufnr = ppnummer_wa2.

ENDFORM "selecttbf
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